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MECKEL, Werner und LEHMANN, Rolf: "Neues 




2-Walzen- 




Pressen-System fur 




Tiefdruck-Rotationsmaschinen" 




in Der Polygraph 11-77, S. 1030; 



Die folgendan Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen antnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 

® Ein Zylinder in einer Rotationsdruckmaschine, insbe- 
sondere fur das Zusammenwirken mit einem Formzylin- 
derfiir eine Tefdruckmaschine, wird in seiner varrierba- 
ren Anpassbarkeit dadurch verbessert, dass sich jeweils 
am Ende des Zylinderszwischenfestem Trager und rotie- 
rendem Mantel ein Linearantrieb befindet, der in vertika- 
ler Rlchtung nach oben gegen den Innenring eines Walz- 
lagers wirkt. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung belrifft eincn Zylinder cincr Rotati- 
onsdmckmaschine gemaB dem Oberbegriff der Anspriiche 1 
oder 1 3. 

[0002] Durch die DE 30 33 230 C2 ist ein Gegendruckzy- 
Under bekannt, dessen Achszapfen in Lagerschilden gehal- 
ten sind. Auf die aus den Lagerschilden herausragenden 
freien Enden der Achszapfen wirkt dabei jeweils ein Stellor- 
gan zur dosicrtcn Einlcitung von Druckkraftcn zwccks 
Kompensation der Zylinderdurchbiegung. 
[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrundc, eincn 
Zylinder einer Rotationsdruckmaschine zu schaffen. 
[0004] Die Aufgabe wird erfindungsgcmaB durch die 
Merkmale der Anspriiche 1 oder 13 gelost. 
[0005] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere darin, dass die Einleitung der Anstellkraft 
iiber die Achse und iiber die zwischen Mantel und Achse an- 
geordneten Lager erfolgt. Dadurch ergibt sich beim Aufset- 
zen des Zylinders bereits eine Rohrbiegung, die der Tendenz 
der Formzyiinderbiegung entspricht. Der Biegeangleich er- 
folgt ubcr die auBeren Lager. 

[0006] Innen- und AuBenlager sind innerhalb eines ge- 
meinsamen Olkreislaufs platziert, dadurch ist kein Nach- 
schmieren der AuBenlager erforderlich. Daruberhinaus fuhrt 
ein permanenter Olumlauf zwischen beiden Enden des Ge- 
gendruckzylinders zum Abfuhren der Warme vorn gummi- 
besehichtelen Zylinderiiianlel, welche durch die Walkarbeii 
des Gummimantels entstanden ist. 

[0007] Dadurch, dass alle Lagerstellen innerhalb des 
Rohrmantcls untcrgcbracht sind, ergibt sich cin kiirzerer 
Achsiibcrstand und cine kiirzere Gesamtlangc, dadurch cnt- 
steht eine gunstigere Einbaumoglichkeit, auch bei Nachru- 
stung in bestehende Maschinen. 

[0008] Die Gestaltung der Achslagemng erieichtert den 

Ein- und Ausbau gegenuber bekannten Ausfuhrungen. 

[0009] Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung ist in der 

Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher be- 

schrieben. 

[0010] Es zeigen: 

[00U J Fig. 1 Eincn Langsschnitt durch den linken Tcil ei- 
nes Zylinders in vertikaler Richtung in einer schematischen 
Darstellung; 

[0012] Fig. 2 einen Teil eines Langsschnittcs nach Fig. 1, 
jedoch in horizontaler Richtung. 

[0013] Ein Zylinder 01, z. B. cin Gcgendruckzylinder 01, 
insbesondere ein Presseur fur einen Tiefdmck-Formzylinder 
besteht aus einer Achse oder Trager 02 mit einem rotierba- 
ren rohrfbnnigen Mantel 03, deren Achszapfen 04 in einer 
Lager- und Hebeeinrichtung 06 drehfest gelagert sind. Der 
zwischen den Achszapfen 04 befindliche Trager 02 kann 
mchrteilig ausgebildct sein und kann z. B. aus cincr hohlzy- 
Linderfbrmigen Achse 07 mit einem groBeren Durchmesser 
D und einem zwischen diesen Achscn 07 bcfindlichen Rohr 
08 mit einem kleineren Durchmesser d bestehen. 
[0014] Zwischen dem rot.icrbarcn rohrformigen Mantel 03 
und dem feststehenden Trager 02 sind Walzlager 09, z. B. 
Zylindcrrollcnlagcr 09 angeordnct. Das Rohr 08 ist dick- 
wandig ausgebildet und weist am Umfang mehrere Bypasse 
11 auf, die urn die Silhouette des Innenringes 12 des Zylin- 
derrollenlagers 09 herumfuhrt sind und jeweils mit ihren 
Offnungcn an der AuBcnscite 13 des Rohres 08 miinden. 
[0015] Jedes Ende 14 des Mantels 03 ist mittels eines 
Walzlagers 16, z, B, Rillenkugellagers 16 auf dem jeweili- 
gen Achszapfen 04 des Tragers 02 gelagert. Zwischen 'Ira- 
ger 02 und Mantel 03 ist jeweils eine Stelleinrichtung 17, 
z. B. ein Arbeitszylinder 17 angeordnet, dessen SioBel 18 je- 
weils in vertikaler radialer Richtung vom Trager 02 nach 



oben gegen einen Innenring 19 des Rillenkugellagers 16 
wirkt. 

[0016] Der Innenring 19 jedes Rillenkugellagers 16 wird 
von einer Bnchse 21 getragen. Der AuBenring 22 des Rilien- 
5 kugel lagers 16 ist von einer konzentrisch angeordneten 
Buchse 23 umgeben. 

[0017] Jeder Arbeitszylinder 17 weist eine Fluidzufuhr 24 
auf, welche iiber eine Leitung 26, z. B. einen Hochdruck- 
schlauch, Verschraubung 27 und weitere Leitungen mit ei- 

to ncr nicht dargcstclltcn Druckolqucllc verbunden ist. Die 
beidendig angeordneten Arbeitszylinder 17 sind je nach Er- 
forderung einzeln oder synchron bctatigbar. 
[0018] Der Mantel 03 weist auf seiner AuBenflache 28 ei- 
nen nicht dargestcllten elastischen Belag, z. B. aus Gummi 

15 auf. 

[0019] Der rotierbare Mantel 03 des Gegendruckzylinders 
01 kommt auf seiner Innenflache 29 mit einem Fluid, z. B. 
Ol von einem Schmiermittel- und Kiihlkreislauf 31 in Ver- 
bindung. Der Schmiermittel- Kiihlkreislauf 31 erstreckt sich 

20 von einem ersten Fluideinlass oder -auslass 32 im ersten 
hohlen Achszapfen 04 zu einem zweiten FluideinlaB oder - 
auslaB im nicht dargestcllten zweiten hohlen Achszapfen. 
[0020] In Stromungsrichtung von links nach rechts verlau- 
fen beiderseitig des Arbeitszylinders 17 Axialbohrungen 33 

25 und nachfolgend im Achszapfen 04 Radialbohrungen 34 
(Fig. 2). Weiterhin wird das Fluid in einen Raum zwischen 
dem Trager 02 mit dem Durchmesser D; d und der Innenfla- 
che 29 des Mantels 03 gefuhrt. Nachfolgend lauft das Fluid 
zu den Bypassen 11 und tritt durch die Auslasse in den 

30 Raum zwischen der AuBenseite 13 des Rohres 08 mit dem 
Durchmesser d und der Innenflache 29 des Mantels 03. 
[0021] Hinter einer nachfolgenden vertikal verlaufenden 
Mittellinie 36 verlauft der Gegendruckzylinder 01 spiegel- 
bildlich (Fig. 1), d. h., das Fluid gelangt zum Fluideinlass 

35 bzw. -auslass 32 im rechten Achszapfen 04 in umgekehrter 
Reihenfolge der vorgenannten Beschreibung. 
[0022] Infolge dieses Fluiddurchlaufes werden die Walz- 
lager 09; 16 geschmiert und die Innenflache 29 des Mantels 
03 gekiihit. Der Schmiermittel- und Kiihlkreislauf 31 wird 

40 mil einen Fluiddruck ab ca. zwei bar, z. B. von fiinf bar be- 
tricben. Der Durchsatz des Fluids bctragt ca. 30 1/rnin. Die 
Eingangstemperatur des Fluids von ca. 18°C steigt infolge 
der Walkarbeit des elastischen Mantelbelages des Gegen- 
druckzylinders 01 auf iiber 40°C Ausgangstcmperatur. Das 

45 Fluid wird durch einen nicht dargestellten Schmiermittel- 
Kuhlkreislauf auf die vorgenanntc Eingangstemperatur her- 
untergekiihlt. 

[0023] Die Lager- und Hebeeinrichtung 06 besteht aus ei- 
nem mittels Schraube 37 gesicherlen und den Achszapfen 
50 04 durchquerenden Lagerbolzen 38, welcher wiederum in 
hdhenverstellbaren Hebearmen 39; 41 gelagert ist. 
[0024] Der mehrtcilige Trager 02 kann an nicht dargestell- 
ten Stellen zusammengeschraubt oder zusammenge- 
schweiBt sein. 

55 [0025] Zwischen dem AuBenumfang des Achszapfens 04 
und Buchse 21 ist cin Dichtclcmcnt. 42, z. B. cin Faltenbalg 
42 angeordnet, urn ein Austreiben des Fluids zu verhindem. 
[0026] Durch cine Variierung des ausgcubten Bicgcdruk- 
kes der Arbeitszylinder 17 auf die Enden 14 des rohrformi- 

G0 gen Mantels 03, z. B. mit dem Druck zwischen 10 und 
95 bar, kann eine Biegelinie fur verschiedene Formzylinder 
mit vcrschiedcncn Durchmcsscrn cingcstellt werden. So 
kann ein Druck von ca. 90 bar fiir Formzylinder mit einem 
geringem Umfang von ca. 800 mm vorgesehen sein und es 

65 kann ein Druck von ca. zehn bar ist. fiir Formzylinder von ca. 
1.700 mm Umfang vorgesehen sein. 
[0027] Der Mantel 03 kann wahlweise z. B. aus Stahl oder 
Aluminium bestehen. 
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Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Gegcndruckzylinder 

02 Trager (01) 

03 Mantel, rohrformig (01) 

04 Achszapfen (02) 
05- 

06 Lager- und Hebeeinrichtung (01) 

07 Achse (02) 

08 Rohr (02) 

09 Walzlager, Zylinderrollenlager (02) 
lO- 
ll Bypass 

12 Innenring (09) 

13 AuRenseite (08) 
MEnde (03) 
15- 

16 Walzlager, Rillenkugellager (04) 

17 Stelleinrichtung, Arbeitszylinder (07) 
18St66el(17) 

19 Innenring (16) 
20- 

21 Buchse (19) 

22 Aulienring (16) 

23 Buchse (22) 

24 Ruidzufuhr (17) 
25- 

26 Lei lung 

27 Verschraubung 
28Au!3enflache (03) 
29 Inncnflachc (03) 
30- 

31 Schmiermittel- und Kuhlkreislauf 

32 Huidcinlass, -auslass 

33 Axiaibohrung 

34 Radialbohrung 
35- 

36 Mittellinie (01) 

37 Schraube (38) 

38 Lagerbolzen (04) 
39Hcbcarrn(01) 
40 

41 Hebearm (01) 

42 Dichtelement, Faltenbalg (04) 
D Durchmesser (07) 

d Durchmesser (08) 

Patentanspruche 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



zeichnet, dass der rotierbare Mantel (03) auf seiner Au- 
fienflache (28) einen elastischen Belag aufweist. 

6. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der rotierbare Mantel (03) an seiner ln- 
nenflache (29) sowie die zwischen Mantel (03) und 
Trager (02) angeordneten Walzlager (16; 09) mit einem 
Fluid eines gemeinsamen Schmiermittel- und Kiihl- 
kreislaufes (31) in Verbindung stehen. 

7. Zylinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zcichnct, dass Fluid aus Ol bestcht. 

8. Zylinder (01) nach den Anspruchen 1, 6, und 7, da- 
durch gckcnnzcichnet, dass der Trager (02) endscitig 
einen FTuideinlaB (32) oder einen FluidauslaB (32) auf- 
weist, zwischen wclchen zumindest eine Durchfluss- 
menge von zehn Liter Fluid/mi n. forderbar ist. 

9. Zylinder (01) nach den Anspruchen 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass das den FluidauslaB (32) verlas- 
sende Fluid auf eine niedrigere Zufuhrtemperatur her- 
abkiihlbar ist. 

10. Zylinder (01) nach den Anspruchen 6 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Fluiddruck des 
Schmiermittel- und Kuhlkreislaufes (31) zumindest 
zwei bar betragt. 

11. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Innenring (19) des Walzlagers (16) 
von einer Buchse (21) getragen wird. 

12. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der AuBenring (22) des Walzlagers (16) 
von einer konzentrisch angeordneten Buchse (23) um- 
geben ist. 

13. Zylinder (01) einer Rotationsdruckmaschinc mit 
einem drchfestcn Trager (02) sowie einem darauf mit- 
tels eines Walzlagers (16) gelagerten rotierbaren Man- 
tel (03), dadurch gekennzeichnet, dass der rotierbare 
Mantel (03) an seiner Innenflache (29) sowie die zwi- 
schen Mantel (03) und Trager (02) angeordneten Walz- 
lager (16; 09) mit einem Fluid eines gemeinsamen 
Schmiermittel- und Kuhlkreislaufes (31) in Verbin- 
dung stehen. 

14. Zylinder (01) nach den Anspruchen 1 oder 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Zylinder (01) als Gc- 
gendruckzy Under (01) ausgebildct ist. 

15. Zylinder (01) nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Gegendruckzylinder (01) in einer 
Tietdruckmaschine angeordnet ist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. Zylinder (01) einer Rotationsdruckmaschine mit ei- 50 
nem drehfesten Trager (02) sowie einem darauf mittels 
eines Walzlagers (16) gelagerten rotierbaren Mantel 
(03), dadurch gekennzeichnet, dass jeweils am Ende 
(14) des Zylindcrs (01) zwischen TYager(02) und Man- 
tel (03) eine sich auf dem Trager (02) abstiitzende 55 
Stelleinrichtung (17) angeordnet. ist, die in radialer 
Richtung gegen den Innenring (12) des Walzlagers 
(16), wirkt. 

2. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Walzlager (16) als Rillenkugellager #> 
(16) ausgebildet ist. 

3. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Stelleinrichtung (17) als Arbeitszy- 
linder (17) ausgebildet ist. 

4. Zylinder (01) nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, dass der Arbeitszylinder (17) mit einem Ol- 
druck zwischen 10 und 95 bar beaufschlagbar ist. 

5. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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